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»,oehr guter Einsatz*

Nickel Fenster mit Sitz in WeiBwasser in der Oberlausitz gehort zu den fiihrenden Fensterbauunternehmen in
den neuen Bundeslandern. Einen besonders guten Ruf hat das Unternehmen im Bereich der Baudenkmalpflege.

Seit kurzem setzt der Betrieb eine Bohr- und Frasmaschine aus Waghausel ein.
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) Am 3. Oktober 1899 griindete Tischlermeister Reinhold Ni-
ckel die gleichnamige Tischlerwerkstatt in Lugknitz. Trotz
zweier gesellschaftlicher Verdnderungen, Rezessionen und unter-
schiedlicher Konjunkturphasen bewahrte sich der Betrieb durch
drei Generationen hinweg sein positives Image und entwickelte
sich nach der Neugriindung im Jahr 2007 unter dem Namen Nickel
Fenster GmbH und Co KG zu einem modernen Fenster- und Tii-
renwerk mit mehreren Niederlassungen. Nickel, nun in Weifiwas-
ser, Landkreis Gorlitz, ansdssig, gehort heute zu den fithrenden
Fensterbauunternehmen der so genannten neuen Bundesldnder,
welches sich bis heute durch hohe Qualitit, Zuverldssigkeit und
Termintreue auszeichnet. Mit handwerklichem Kénnen und mo-
derner Technik wird dem wachsenden Bedarf an Neufenstern —
sowohl in Holz- als auch in Holz/Aluminium-Ausfithrung sowie
in verschiedensten Gestaltungsvarianten — Rechnung getragen.
Uber besondere Erfahrungen verfiigt das Unternehmen im Bereich
der Sanierung und der denkmalgerechten Nachbildung von Fens-
terelementen fiir die Baudenkmalpflege. Hier konnte sich das Un-
ternehmen vor allem bei der fachgerechten Rekonstruktion histo-
rischer Bauwerke einen besonderen Namen erarbeiten. Objekte,
wie das Italienische Dorfchen und das Taschenbergpalais in Dres-
den, Haus des Handwerks in Leipzig oder das Hotel Adlon in Ber-
lin, zeugen von der grofien handwerklichen Kompetenz der Fach-
leute, Fenster getreu nach historischen Vorbildern nachzugestal-
ten.

»Im Denken, Entscheiden und Handeln sind wir zwar ein Hand-
werksbetrieb geblieben, in der technischen Aussattung und Orga-
nisation jedoch ein modernes Industrieunternehmen®, erklart An-
dreas Robel, Produktionsleiter des Oberlausitzer Unternehmens.
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Denkmalschutz in Perfektion — Sanierung der denkmalgeschutzten
Fenster des Kempinski Hotels Taschenbergpalais in Dresden (Foto: Nickel)

»Mit unseren 62 Mitarbeitern - alles hochqualifizierte Fachkrifte
- und modernster Fertigungstechnik sind wir in der Lage, denk-
malgeschiitzte Rundbogenfenster, Schwingfliigel-, Kasten- und
Einfachfenster, Erkerkonstruktionen sowie Haustiiren in hochster
Qualitat zu produzieren.”

Als man bei Nickel vor einigen Monaten durch den Umstieg
vom Fenstersystem IV 68 auf die Systeme IV 78 und IV 90 an die
maschinellen Kapazititsgrenzen in der Bohrbearbeitung stief3, be-
schloss man, in eine neue Bohrmaschine zu investieren. ,,Ich sprach
dazu unseren Maschinenhédndler HVH-Leopoldsberger in Uetze-
Hinigsen an und schilderte ihm das Problem®, so Robel. ,,Es sollte
eine Maschine sein, mit der wir sowohl Griffolivenbohrungen so-
wie Bohrungen fiir Eck- und Scherenlager als auch alle anfallenden
Diibelbohrungen fiir Setzholzer und Kampfer wiirden ausfithren
kénnen. Hans-Christian Leopoldsberger, der HVH-Geschiftsfithrer
sagte zu, sich am Markt nach geeigneter Technik umzusehen und
empfahl wenig spater einige Anlagen verschiedener Hersteller.“ Im
Rahmen eines intensiven Auswahlverfahrens sei dann die Bohr- und
Frasmaschine Powerdrill des Maschinenbauers Gétzinger aus dem
badischen Waghéusel mit in die engere Wahl gekommen. Zuvor
habe Leopoldsberger jedoch einige Unternehmen herausgesucht,
die solche Maschinen bereits im Einsatz haben. Beim Besuch eines
bayerischen Betriebes habe man dann auch die Powerdrill, die dort
bereits langere Zeit im Gebrauch war, live erleben konnen. ,,Gera-
de dieser Besuch hat uns die Entscheidung sehr erleichtert. Denn
dort konnten wir die Maschine im Alltagsbetrieb erleben und mit

WWW.HOB-MAGAZINE.DE



36 Fenster- + Turenfertigung

A A Die Bohr- und Frasmaschine Powerdrill
im Einsatz bei Nickel Fenster in WeiBwasser

A Griffolive mit Mehrspindelbohrkopf -
Griff- und DornmaB werden im Programm
eingegeben (Fotos: Gotzinger)

einem erfahrenen Mitarbeiter reden, der die
Anlage jeden Tag bedient*, berichtet Robel.
Die erzielten Bearbeitungsergebnisse seien
iiberzeugend gewesen. Doch fiir Robel und
seine Mitarbeiter besonders attraktiv sei die
Moglichkeit gewesen, direkt vor Ort an der
Maschine frei programmieren zu konnen.
»Dies war fiir uns deshalb so interessant,
weil wir zu jener Zeit noch nicht wussten,
wie unser Fenstersystem IV 78 beziehungs-
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weise 90 im Detail mal aussehen, welche
Varianten wir entwickeln werden und mit
welchen Herausforderungen wir es zu tun
bekommen wiirden. Durch die freie Pro-
grammierbarkeit der Maschine ist es dem
Bediener moglich, beispielsweise ein zuvor
in der AV am Computer generiertes Bohr-
bild zu verdndern, wenn es sich als notwen-
dig erweisen sollte.“ Ein Zufall habe dann
die Entscheidung noch weiter beeinflusst.
»Gliicklicherweise arbeitete man dort in
Bayern zu der Zeit parallel auch noch mit
einer zweiten Maschine eines anderen Her-
stellers, die wir ebenfalls als Alternative auf
unserer Liste hatten.“ Als dann vom dorti-
gen Produktionsleiter die Aussage gemacht

wurde, dass man mit der Powerdrill nicht
langsamer sei als mit der anderen Maschi-
ne, die jedoch das Dreifache koste, habe die
Entscheidung fest gestanden.

Die kompakte Maschine ist in der
Grundausfithrung mit einem horizonta-
len und einem vertikalen Bohraggregat mit
schnell wechselbarem Griffoliven-Bohr-
kopf ausgeriistet. Die Anlage verfiigt iiber
eine NC 3-Achsensteuerung mit Touch
Panel und tiber drei Anschlige rechts so-
wie drei Anschlége links im festen Abstand
von 500 mm. Die Nutzldnge betragt rechts
wie links 2500 mm (Bearbeitungsaggregat:
X-Achse 500 mm Nutzfahrweg, Y-Achse
100 mm, Z-Achse 105 mm). Bohrprogram-
me koénnen nach Bedarf angelegt sowie in
der Maschine abgespeichert werden und
sind jederzeit wieder abrufbar hinterlegt.
Als Sonderzubehor stehen u.a. ein Bohrkopf
BKEF 2/3 fiir Ecklager sowie ein horizontal
oder vertikal aufgebautes Bohraggregat zur
Auswahl. Insgesamt konnen bis zu sechs
Bohr- beziehungsweise Frisaggregate einge-
baut werden. Der eigentliche Arbeitsablauf
gestalte sich einfach: Programm im Con-
troller auswihlen, Maf3e eingeben, Werk-
stiick einlegen, Spannen iiber Fuflschalter
und den Bohrvorgang starten.

»Die Zusammenarbeit mit Gotzinger*,
erinnert sich Robel, ,,gestaltete sich sehr po-
sitiv. Gegeniiber unseren Wiinschen und
Vorschldagen zu kleinen Modifikation an
der Anlage, zeigten sich die Badener offen
und haben sie auch alle umgesetzt. Nach-
dem wir die Maschine im April dieses Jah-
res bestellt hatten, lief die Installation der
Maschine bei uns im Juni ohne Probleme
ab, auch die Einweisung der Bediener war
hervorragend und wir konnten auch gleich
mit der Produktion loslegen. Es habe sich
gezeigt, dass die Meniifithrung sehr intuitiv
und relativ leicht erlernbar sei. Und auch mit
der Qualitit der Bohr- und Frasarbeiten sei
man gleich sehr zufrieden gewesen.

»Nach einigen Tagen Alltagsarbeit ha-
ben wir dann erst das ganze Potenzial der
Powerdrill fiir uns erkannt®, bekennt Robel
schmunzelnd. ,Denn die Powerdrill ist eben
nicht nur eine Bohr-, sondern auch eine
Friasmaschine.“ Mit ihr konne man eben
nicht nur Ecklager- und Olivenbohrungen
einbringen, sondern beispielsweise auch
Bander einfrisen. ,,Dadurch kénnen wir
samtliche Band- und Schlosskastenfrasun-
gen bei unseren Holztliren vornehmen sowie



Frasungen fiir Driickerlocher, Profilzylinder usw. einbrin-
gen, erkldrt Robel. ,,So haben wir die Moglichkeit, Arbeiten
von unserem CNC-Bearbeitungszentrum auf die Powerdrill
zu verlagern, wenn die CNC wieder einmal in Volllast Fens-
terbogen bearbeitet. Denn in solchen Situationen wird jede
Haustiir zum ,gehassten Nebenprodukt', weil fiir die einzel-
ne Tiir die ganze Aufspannung an der CNC umgebaut und
die Werkzeuge gewechselt werden miissen, was natiirlich
viel Zeit kostet. Mit der neuen Bohr- und Frasmaschine von
Gotzinger sind wir nun sehr viel flexibler, weil wir zwischen-
durch auch schnell einmal zwei, drei Haustiiren bearbeiten
konnen, ohne das BAZ stoppen zu miissen.“ Das sei ein an-
genehmer Begleiteffekt der Neuinvestition, an den man zu-
néchst gar nicht gedacht habe.

»Einen Wermutstropfen gab es allerdings®, berichtet
Robel stirnrunzelnd, ,,denn anfangs hatten wir Schwierig-
keiten mit der Maschinensteuerung. Gotzinger hat aber so-
fort reagiert und mit seinen Servicetechnikern in akribischer
Detektivarbeit versucht, dem Fehler bei uns vor Ort auf die
Schliche zu kommen. Nach mehreren Anldufen konnten sie
dann die Ursache des Problems im Frequenzumrichter aus-
machen.“ Dieser habe die Softwareprobleme in der Maschi-
nensteuerung verursacht, worauf eigentlich niemand gefasst
gewesen sei. Hintergrund: Kurz zuvor hatte man bei G6tzin-
ger auf eine neue Generation von Frequenzumrichtern um-
gestellt. Ein solches Steuerungsproblem war bis dahin noch
nicht vorgekommen. Nachdem man dem Problem nicht iiber
eine Softwareanpassung beikommen konnte, sei beschlossen
worden, den Frequenzumrichter gegen ein Alternativmodell
des vorhergehenden Umrichter-Typs einer anderen Marke
auszutauschen. Seitdem laufe die Maschine tadellos.

»Das war zwar eine wilde Geschichte® so Robel, ,,und si-
cher auch nicht leicht fiir den Lieferanten. Dennoch hat es
uns als Kunden sehr deutlich gezeigt, welch hohen Stellen-
wert das Thema Kundenservice im Hause Gotzinger hat. Es
sind wohl nicht viele Maschinenlieferanten bereit und in der
Lage, umgehend ihre Leute zum Kunden zu schicken, um
solche Fehler ausfindig zu machen und zu beheben, damit
er moglichst wenig oder gar keinen Produktionsausfall hat.
Das war wirklich ein sehr guter Einsatz.“

» www.goetzinger-maschinen.com
» www.nickel-fenster.com

mm Uber Gotzinger

Die 1990 gegriindete Gotzinger Maschinen GmbH ist ein hand-
werklich orientierter Familienbetrieb mit Sitz in Waghausel-
Wiesental. Das namhafte, mittelstandische Unternehmen mit
insgesamt 12 Mitarbeitern hat sich auf den Bereich Holzbear-
beitungs- und Sondermaschinenbau sowie auf die Herstellung
von Spezialbohrképfen nach Kundenwunsch spezialisiert.
Nachdem Hoffmann Bohrsysteme aus Bruchsal ihren Betrieb
zum 31.10.2006 eingestellt hat, baut und vertreibt Gotzinger
auch die bewéhrten Hoffmann Maschinen.






